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ÚVOD

Rozvojem naší civilizace vzrůstaly nároky na znalost vlastností kovových materiálů. Došlo 
к rozvoji vědních disciplin, zejména fyziky a chemie, které kovové vlastnosti intenzivně studovaly, 
neboť vznikala společenská potřeba nových a čím dál složitějších výrobků a technologií. Postupně 
docházelo к třídění vlastností, které jsou v této publikaci rozděleny na vlastnosti fyzikální, 
mechanické, technologické a chemické.

Mechanickými vlastnostmi se zabývá i fyzika pevné fáze. Přesto jsou tyto mechanické 
vlastnosti od fyzikálních odděleny, protože nabyly důležitosti po vybudování nauky o pružnosti 
a pevnosti. Spolu pak s touto vědní disciplinou slouží pro inženýrské výpočty konstrukcí namá
haných externě působícími silami. Skripta se zabývají jen základními mechanickými vlastnostmi 
a s nimi spojenými zkouškami.

Výrobci měli vždy snahu zjistit vhodnost zpracovávaného materiálu pro daný výrobek 
dříve, než se zavede zvolenou technologií do sériové výroby. К tomu slouží technologické zkoušky, 
které lépe než mechanické zkoušky tuto skutečnost vystihují, protože přesněji určuji kritická místa 
výrobku, kde může dojít к jeho porušení.

Chemické vlastnosti jsou ponejvíce spojeny s korozí kovových materiálů, která existuje 
prakticky všude. V souvislosti s ní popisují skripta účinky jejích jednotlivých druhů na materiály.

Defektoskopické zkoušky pak popisuji způsoby nedestruktivní kontroly vnitřních i po
vrchových vad hotových výrobků.

Závěrem skript je uvedena Světelná mikroskopie, jejímž účelem je snadnější pochopení 
způsobů přípravy a vy hodnocování vzorků struktur za použiti světelného mikroskopu.

Všechny uvedené vlastnosti spolu s jejich zkouškami tvoří ve skriptech samostatné 
uzavřené kapitoly a mohou se studovat nezávisle na sobě.
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