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DHOVOR
vyvoj vitania hlbokych otvorov
vﬁanie hlbok ch otvorov
NI HLBOKYCH OTVOROV
Systémy vrtama hlbok\jch otvorov
- Met6dy vitania hlbokych otvorov
Sposoby vrtania hlbokych otvorov-prace na hlbokovrtacich strojoch
- Stroje pre vrtanie hlbokych otvorov— vSeobecne
1 Prfdavné zariadenia a aparatii k hlbokovr'tacim strojom
NIE HLBOKYCH OTVOROV S JKV -SK

- KonEtrukma ]ednoklmovych vrtékov

Vorlba reznych podmienok

Priklady vftania
Vitanie hlbokych otvorov na horizontalnej vyvrtdvacke H80
~ Vitanie hlbokych otvorov na horizontélnej vyvrtavatke WHN-9B
Vitanie hlbokych otvorov na upravenych univerzélnych sistruhoch
a na Specidlnych strojoch v sériovej vyrobe
Vitanie Sikmych otvorov v hydraulike SAUER DANFOSS
Skusenosti s vitanim v MOTORPAL Jihlava
Priklady vftania hlbokych otvorov v CZ Uhersky Brod
Priklady vftania a Specidlne stroje od firmy SIG

Priklady vrtania a stroj od firmy TBT

Vitanie hlbokych otvorov na horizontédlnych CNC — OC

Vitanie hlbokych otvorov na viacvretenovom automate
Dosahovana presnost’ rozmeru otvorov
Dalsi vyvoj jednoklinovych vrtdkov a iné aplikécie
Vrtame suélastok typu HLAVEN S JKV SK
'EM BTA VRTANIA HLBOKYCH OTVOROYV
Geomema néstrojov s pnspé]kovanyml platmékamf i voditka]m
Vitacie hlavy doplna a na jadro s vymennymi voditkami
Vyvrtavacie - zvi¢Sovacie hlavy

Upinacie zavity na hlavéach a vitacich ty¢iach

Konstrukcie modernych vrtacich hldv

Druhy strojov pre BTA vrtanie hlbokych otvorov
TImice vibracii ty¢e a upinanie ty¢e v stroji pre hlboké vrtanie
Rekonstrukcia povodnych hlbokovrtacich strojov
Tabul’ka rozmerov vrtacich ty&i pre vitanie hlbokych otvorov
Vol'ba mnoZstva rezného oleja pri vftani, tlak a druh oleja

Vol'ba reznych podmienok pri vitani

Pokyny k hospodarnosti a k praxi vitania
Priklady vftania Beisnerovym rirkovym vrtdkom

Vitanie hlbokych otvorov na strojoch firmy NAGEL a LOCH
Vitanie hlbokych otvorov doplna si¢iastky CLANOK na stroji firmy SIG
Vitanie doplna néstrojmi BOTEK

Vitanie doplna a na jadro vacSich priemerov nastrojmi T - MAX na stroji firmy
SCHIESS FRORIEP

Viacvretenové vitanie BTA na horizontélnej vyvrtdvatlke CNC
Vyvrtavanie hlbokych otvorov - druhy préac

Vyroba hydraulickych valcov, moZné sposoby opracovama otvorov
Vyvrtdvanie odstredivoliatych rir: - -~ ;
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