PIUMIUVEA .eeerierivnirrerrrrisarnenrormasmsrmsro s sorer s ras s arraa s ssbes tasenrasstarnstnsnsrassoneanessansrastosatas
1 ZAPUSLKOVE KOVANI oottt csccssnsssitnsns s rssrstrsnt s s smsanssmas s ssananessmnnsesmn e nnsamnb s s ns s napasmnne
1.1 Volba tvaleciNO SINOJE ..o e
1.1.1  Kovani nabucharech ..............ccocciiinn e VRO

1.1.2  Kovani na vietenovych lisech ...

1.1.3  Kovani na mechanickych klikovych lisech ...

1.2 Nakreslenl vykresu VWROVKU ..o e
1.2.1  Volba d&lic] roviny VWKOVKU ..o e

1.2.2 Zatazeni zapustkového vykovku podle sloZitosti tvaru ...

1.2.3  Volba pfesnosti provedeni vwKovKU ...

1.2.4  Urdeni pfidavkl na obrab&ni ..o

1.2.5  Urgovani technologickych pHdavkil ...

1.26 Rozmérové a tvarové Uchylky zapustkovych vykovkl ...,

1.3 Stanoveni tvaru a rozmerl vyronkoveé draZky ..o
1.4 Vypoet objemu VIKOVKL ... s
1.5 Vypotet silovych parametril tvafeciho Stroje ...
1.5.1  Uréenl velikosti bucharu ...

1.5.2  Vypolet velikOSt lISU ...

1.6 Vybér a sled potfebnych operaci ...
16.1 Konstrukce idedlnftho pfedkovku pro vykovky 1. SKUPINY ......ccoeveiiiiiiinene

1.6.2  Vybér piipravnych pfedkovacich dutin ...

1.6.3  Vypotet rozmérd vychoziho materialu ...

b3 Y1 1 T O PPOPP PPN
2.1 Slévarenske formovaci SMBSI ... ..ccciiriiir e
2.1.1  Zkousenl slévarenskych formovacich Smési ...,

2.1.2  Uprava formovacich materilll ..o

2.1.3  Pomocné formovaci [atKY .........cooeeeriiin e

2.2  Metalografie a analyza slevarenskych slitin ...
2.2.1 Rovnovazné soustavy Zeleza s uhlikem ...,

2.2.2  0celina OQltKY ......occooiiii e e b e

223 BEAANING «oovo oo eteee e e ettt

224 BIHANNG ..o ettt e e

225 TVAMAIING ..o e

2.3 Technologicky proces vyroby odlitkl ..o
2.31  Plipravatekutdho KOVU ...

2.3.2  Vyroba slévarenskych forem ...

2.3.3  Vytloukanl odlitk(, ¢isténi a opravachyb ...

2.3.4 Kontrola odlitkll @ @Xpedice ..o

2.4 Vyrobni dokumentace odlitkU ..o
2.4.1  Slévarensky postUpovy VEKIES ...

2.4.11 Volba polohy odlitku ve formé pit odlévani ...

strana

W0 W W ~ ~N ¢



2412 Zasady pro stanoveni délici plochy ... 72

2.4.1.3 Smrsténf adlévanych shitin ... 74

2.4.1.4 Mezni uchylky rozmérl a tvaru odiitkl ..o 74

2.4.1.5 Pfidavky na obrabéni ploch odlitkl ..o 75

2.4.16 Pfidavky technologicke ... 81

2.417 Slévarenské Ukosy modell a odhitkd ... 81

2.4.2 Vyrobnl postup modelového zafizeni ... 83

2.4.3  Vyrobni postup odiitkU ... 86

2.4.4  VYKres OGIItKU ... 88

245 Qvé&fovani, nulta série a sériova vyroba odlitkl ... 88

2.5 VIOKOVA SOUSTAVE ...ttt e s 89
2.5.1 Volba zpitsobu zatsténi vtoku do fOrmy ... 93

2.5.2  NavrZzeni vioKOVE SOUSIAVY ... 94

253 NavrZeni wyUKU ... 96

2.6 NAIKOVANT OONKI ..o e s 97
2.6.1 Dimenzovani nalitk( podle Chvorinova ... 102

2.6.2 Dimenzovani nalitkll podle Pfbyla ..........c.coooriii 105

2.7  Vypotet vztlakové sily plsobici na vrek formy ... 106
2.8 Tepelné zpracovani OditKI ..............ocooiiiiii i 108
2.8.1 Tepelné zpracovani odlitki ze $ede litiny ... 108

2.8.2 Tepelné zpracovani odlitkd z ocell uhllkovych a nizkolegovanych ................. 108

2.83 Tepelné zpracovani odlitkl z austenitickych ocell ... 109

2.84 Tepeiné zpracovani odlitkd ze slitin hliniku ... 110

2.9 VAAY OGIKU ..ot e 110
2.10 Konstrukéni zasady pro navrhovani odlitkll ... 113

LB AUITA ... oiiitierieeiesrenernseerensrnesssostostussnrnnrnenssessnransssssnsnstbonstnssnassestensstansinentitsnsnssnssss 122



