OBS AH

PREDMLUVA

ANODICKA OXIDACE HLINIKU 4 JEHO SLITIN
Ing. Karel Gapoun, V0SSZ, Praha

1. Ovoad

2. Vhodnost hlinikové slitiny pro eloxovéni
3. Uprava povrchu pied eloxovénim

4. Technologie anodické oxidace

5. Z4vér

ELEKTROCHEMICKE LAKOVANE
Ing. Stanislav Pokorny, VUSSZ, Praha

1. Ovod
2. Hlavni elektrochemické pochody p#i elektrochemickém
lakovéni
2.1. Reakce na anodé&
2.2. Reakce na katodg
2.3. Elektroosmoza
3. Vliv groudu napéti a teploty na vylu&ovéni,
tlousfku nétéru a na jeho vlastnosti
4. Dal3f{ &initele majic{ vliv na jakost nétéru
a na jeho vyludovdni
4.1, pH
4.2. M&rné vodivost
5. Predb&Zné uprava povrchu oceli pod nétér
6. Nanééeci zarizeni
6.1. gvni &dsti elektroforézni lakovaci linky
6.1.1., Cist&n{ a chemické pieddprava
6.1.2. Elektroforézni zarfzeni
6.2. Dialyzni proces

CHEMICKE NIKLOVANT
Ing. Viktor Kreibich, CSc., EVUT-strojni fakulta, Praha

1. Chemické pokoveni
2. Chemické niklovéni
2.1. Vyvoj technologie
2.2. Mechanismus vylu&ovéni
2.3. Vhodny materidl pro chemické niklovéni
3. Lézn& pro chemické niklovéni
3.1. SloZky niklovacich lézni
3.2. Lézn& kyselé
3.3. Lézn& zésadité
4. Vlastnosti povlaki vytvofenych chemickym niklovénim
4.1. Struktura redukén& vyloudenych povlakd
4.2. Porovitost povlaku
4.3. Prilnavost povlaku k zédk}adnimu materidlu
4.4, Tvrdost a odolnost proti opotfebeni
4.5. Kfehkost niklovych vrstev
4.6. Ochranné vlastnosti niklovych vrstev
4.7. Ostatni vlastnosti povlakid
5. Primyslové vyuZiti chemického niklovéni



TEORETICKE ZAKLADY ELEKTROCHEMICKEHO OBRABENT KovB
Doc. Ing. Ivo Roudar, DrSc., VSCHT, Praha

2
2
3h
4.

5.

Teoretické zéklady elektrochemického obréb&ni kovid
Polarizadni krivky Zeleza a proudové vyt&Ziky

DodrZeni rozm&rd a kone&né drsnost povrchu pri
obréb&ni Fe

Anodické rozpoudté&ni nerezovych oceli, slitin

a dald3fch kovid

Elektrolyty doporudované k elektrochemickému obréb&ni

OBLASTI VYUZITf ELEKTROCHEMICKEHO OBRABENI A LESTENT
Doc. Ing. Vladimir Mejta, CSc., VSCHT, Praha

1.
2.
Hie

5
6.

Uvod do problematiky

Fyzikélni meze procesu elektrochemického obréb&ni (ECM)

Technologické aplikace elektrochemického obréb&ni

3.1. Elektrochemické obréb&ni

3.2. Elektrochemické odhrotovéni

3.3. Elektrochemické rezéni

3.4. Elektrochemické vrténi dér

3.5. Elektrochemické brouseni

6. Elektrochemické lesténi

Pr{klady pouZit{ elektrochemického obrébéni a le3t&ni

ve strojirenském primyslu

4.1, Obrébé&ni lopatek plynovych turbin

4.2. Elektrochemické obréb&ni kovacich zépustek,
lisovacich a sklé¥skych forem

4.3. Elektrochemické odhrotovéni (odjehlovéni)
a sréZeni ostrych hran

Ekologické aspekty elektrochemického obréb&ni

Zévér

ZKUSENOSTI S TECHNOLOGII ELEKTROCHEMICKEHO OBRABENT
V X.p. MOTORLET

3o

Ing. Petr Vostatek, k.p. Motorlet, Praha
Gvod
Elektrochemické obréb&ni lopatek turbin

2%
3.
4.

5.
6.
Te

Konkuren&ni technologie

Technologie elektrochemického obrébéni ob&Znych
lopatek turbiny motoru M 701 na strojich BARMAX
Aplikace ECM ve vyrob& lopatek kompresoru

Dal3i aplikace ECM

Zévér

NOVE TECHNOLOGIE A PRIPRAVKY
Zden&k Vostatek, s.p. Barvy a laky, Praha

1.
2.
3.

o

Odmadtovaci pripravky

Pololesklé niklovaci 1lézn&

Chemické niklovéni

Tvrdé chromovéni

Slitinové povlaky zinku

Olovici a slitinové 1dzn& olovo-cin

-4 -

66
66
67
72

74
79

101

103

103
103
106

107
110
112
112

114

114
)
17

118
120



