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Technologie praskového lakovani nachazi Siroké uplatnéni

pfi sériové produkci vyrobk( v prdmyslu pro svou ekonomiénost

a nizky dopad na Zivotni prostfedi. Proces praskového lakovanije
zalozen na principu elektrostatického naboje. Elektricky nabité
CasteCky praskové barvy jsou pomoci stlaceného vzduchu nanaseny
pistoli, ¢i tryskami na uzemnéné lakované dily, na kterych plsobenim
Coulombovy sily pfilnou. Po naneseni praskové barvy nasleduje
transport nalakovanych dill do vypalovaci pece, kde dojde pfi teploté
cca 140 az 220°C ke sliti a vytvrzeni barvy v hladky, kompaktni
povrch.
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