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Technologie práškového lakování nachází široké uplatnění 
při sériové produkci výrobků v průmyslu pro svou ekonomičnost 
a nízký dopad na životní prostředí. Proces práškového lakování je 
založen na principu elektrostatického náboje. Elektricky nabité 
částečky práškové barvy jsou pomocí stlačeného vzduchu nanášeny 
pistolí, či tryskami na uzemněné lakované díly, na kterých působením 
Coulombovy síly přilnou. Po nanesení práškové barvy následuje 
transport nalakovaných dílů do vypalovací pece, kde dojde při teplotě 
cca 140 až 220°C ke slití a vytvrzení barvy v hladký, kompaktní 
povrch.
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