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Lidskd civilisace a jeji rust jsou pevné spjaty se znalosti kovii, jejich vyrobou
a ufivdnim. Clovék pozndvd jejich cenu, snazi se vyrobit jich co nejvice, zdokonaluje
jejich vyrobu, zlepSuje jakost vzdjemnou jejich kombinaci, vyrobou ruznych slitin
a tepelnym zpracovdnim. Staletym vyvojem dozndvd vyroba kovi znaéné vyvojové
smény. Clovék se nauéil lépe zndt a ovlddat v kovech probihajici promény a zmény
Jjejich vlastnosti a snaZi se jich co nejlépe vyuszit ve svij prospéch a potiebu.

Zelezo ziustdvd jiz od dob predhistorickych nejvice uzivanym kovem a to mejen
proto, Ze zemé poskytuje znaéné mnoZstvi Zeleznych rud, ale také z toho diwodu, ze
Zelezo a jeho nejuslechtilejsi slitina — ocel ddvd &Elovéku mnoho riznych materidli,
pouzivanych témér ve vSech odvétvich primyslu. Stoupdni vyroby Zeleza a oceli
je jasnym ukazatelem ristu priimyslové vyroby i Zivotniho standardu lidstva. Zatim
co na poédtku minulého stoleti byla roéni svétovd vyroba surového Zeleza 80 000 t,
stoupla pribéhem stoleti na vice neZ stondsobek a v roce 1930 je jiZ tato vyroba
120 milionii tun. Vyndlez parniho stroje, rozvoj Zeleznic, turbin a motori, to vie
se stalo Zivnou pudou pro rozvoj vyroby Zeleza. Z uvedenych dat vidime, Ze ¢lovék
spotrebuje roéné vice Zeleza, nez sém vdzi. Dalsi rozvoj priimyslu potvrzuje i ta sku-
tecnost, ze v r. 1950 vyrdbi jiz samotny Sovétsky svaz 19,5 milioni tun litiny a 25,4
milionii tun oceli.



