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1. Uran - hlavni palivovy materidl jaderné energetiky

1.1. Historicky dvod
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2. ZIpracovédni uranovych rud - vyroba tzv. chemického koncentrédtu
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2.4.4.2. Podzémni louZeni
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2.4.4.4. Bakteriologické louZeni

2.4.4.5. 1Z&m&sové louZeni, sulfatadni praZeni, horké digesce

2.4.4.6. PerkolaZni louZeni

2.4.4.7. Nevodné louZeni, sorp&ni louZeni, chlorace rud

2.5, Ziskdvani uranu z kyselych vyluhid
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2.5.1.4. JIonexovd zafizeni

2.5.2. Kapalinové - extraké&ni procesy
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2.5.2.3. Technologické postupy ziskdvani uranu z kyselych v§luhd
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2.5.2.4. Extrakéni za¥izeni
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2.5.3. Kombinace ionexovych a extrak&nich procesi

2.5.4., SréZeci procesy

2.6. Ziskavani uranu z karbondtovych vyluhd a z mofské vody
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3.1. Nukledrni &istota uranovych sloudenin
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.2.2.1. SréZeni peroxidu uranylu .

.2.2.2. SréaZeni amoniumuranyltrikarbondtu (AUC-proces)

.2.3. Rafinaéni postupy zamé&ifené na pifipravu UFe a UF4

.2.3.1. Konverse chemického koncentratu na UFe

P A A EXCER - proces

.2.3.3. PNC - proces

Vyroba kovového uranu a jaderného keramického paliva

.1. Zakladni typy jadernych paliv

.2. Prehled technologickych postupd

.3. Technologické postupy “"suché cesty"”

.3.1. Vgroba kovového uranu

.3.1.1., Obecna problematika vyroby kovového uranu

.3.1.2. Vyroba fluoridu uranié¢itého

.3.1.3. Redukce UFs a pPiprava ingoti metalického uranu

.3.2. Vyroba fluoridu uranového a jeho rekonverze na UF4

.3.2.1. Obecnéd problematika vyroby UFs

.3.2.2. Vyroba fluoridu uranového

.3.2.3. Rekonverze UFs na UF«
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.3.3. Vyroba préaskového oxidu urani¢itého keramického stupné
a jeho tablet
4.3.3.1. Charakteristika vyrobniho procesu a vlastnosti U0z, c.g.
4.3.3.2. Prehled postupl pifipravy prdskového UO2, c.g.
- kromé rekonverze UFs
4.3.3.2.1. Popis jednotlivych postuptl
4.3.3.2.2. Vysledky hodnoceni postupd pripravy UOz, c.g.
4.3.3.3. Rekonverze UFe na praskovy UOz2, c.g.
4,3.3.3.1. Obecna problematika rekonverze UFe na UO2
4.3.3.3.2. ADU - proces
4.3.3.3.3. AUC - proces
4.3.3.3.3. IDR - proces
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4.3.3.4. Vyroba tablet
4.3.4. Vyroba sm&snych paliv na bazi oxidické keramiky
4.3.4.1. Obecné problematika pFipravy sm&snych oxidickych paliv
4.3.4.1.1. Typy smésnych paliv a koncepce jejich pouZiti
4.3.4.1.2. PoZadované vlastnosti smé&snych paliv
4.3.4.1.3. Aspekty bezpe&nosti préce
4.3.4.2. Technologické principy vyroby smé&snych oxidickych paliv
ve form& tablet
4.3.4.2.1. Obecny postup a vychozi materialy
4.3.4.2.2. Priprava smésnych paliv na bdazi UO2 + PuO2z
4.3.4.2.3. Piiprava sm&snych paliv na bazi ThOz + UO2
4.3.5. Priprava pokro&il§ch typd jadernych paliv rychlych reaktortd
4.3.5.1. Obecnéa problematika pFipravy pokro&ilych typd paliv
4.3.5.2. Karbidy uranu a plutonia
4.3.5.3. Nitridy uranu a plutonia
4.4. Technologické postupy “mokré cesty” - vyroba UFs
4.4.1. Obecné problematika v§roby UF4 pomoci postupd "mokré cesty”
4.4.2. Modifikace procesu EXCER
4.4.3. FLUOREX - proces
4.5, Sol - gel procesy
4.5.1. Technologické a teoretické principy sol - gel procesid
4.5.1.1. Typy sol - gel procesi
4.5.1.2. PFiprava sold
4.5.1.3. Piiprava geld
4.5.1.4. Priprava solidifikatd
4.5.1.5. Operace promyvani a suSeni kulidek gelll, pFip. solidifikatd
4.5.1.6. Operace kalcinace, redukce a sintrace
4.5.1.7. Problematika disperga&ni operace
4.5.2. Technologické postupy pravych sol - gel procesi
4.5.2.1. PrFiprava kuli&ek UO2
4.5.2.2. Priprava kuli&ek (U,Pu)O2z
4.5.3. Technologické postupy procesld typu KEMA a SNAM
4.5.3.1. Priprava kuli&ek UOz pivodnimi procesy KEMA a SNAM
a modifikace té&chto procesi
4.5.3.2. Piiprava kulidek (Th,U)O2z
4.5.3.3. Priprava kuli&ek (U,Pu)O2
4.5.3.4. Priprava kuli&ek karbidd uranu
4.6. Povlékané <Céastice (tzv. coated particles)
4.6.1. Obecna problematika aplikace a pFipravy povlékanych &astic
4.6.2. Technologické postupy povlékani
5. Obohacovdni uranu
5.1. Obecnéd problematika procesu a principy pouZivanych metod
5.1.1. Obecné problematika procesu obohacovéani uranu
5.1.2. Principy a v§voj obohacovacich procesit
5.1.2.1. Izotopové jevy
5.1.2.2. Difuzni metoda (difuze plynu porézni pfepdzkou)
5.1.2.3. Odstfedivkova metoda (separace v tihovém poli)
5.1.2.4. Aerodynamické metody
5.1.2.5. Laserové metody
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5.1.2.6. Chemické separadni metody
5.2. Kriteria separadniho procesu
5.2.1. Separa&ni, koncentra&ni a obohacovaci faktor
a tzv. Fez separa&niho stupné
5.2.2. Separadni prace (kapacita) a separaéni vykon
5.3. Technologickéd realizace procesu separace izotopid

5.3.1. Multiplikace izotopovych jevi

5.3.1.1. Symetrickd a nesymetricka kaskada
5.3.1.2. Ideadlni kaskdda
5.3.1.3. Realna kaskada: &tvercovana a &tvercova kaskada

5.3.2. Technologicka feZeni obohacovani uranu vybranymi postupy
5.3.2.1. Plynova difuze

5.3.2.2. Plynové odstfedivky

5.3.2.3. Aerodynamické procesy

5.3.2.4. Chemické separa&ni procesy

5.3.2.4.1. CHEMEX - proces

5.3.2.4.2. ACEP (ASAHI) - proces

6. Stru&ny prehled vyroby palivovych &lédnkd energetickych reaktorl
6.1. Typy reaktord

6.2. Obecné aspekty vyroby palivovych &lankd

6.2.1. Technologie vyroby palivovych &lankl

6.2.2. Vyhotivajici absorbatory neutroni

6.2.3. Bezpeinost vyroby palivovych &lankd

6.3. Technologické postupy vyroby zédkladnich typd palivovych &lankd

6.3.1. Vyroba palivovych &léankd na bazi kovového uranu
6.3.2. Vyroba palivovych &lankd na bazi oxidické keramiky
6.3.2.1. Clénky s palivem ve form& tablet

6.3.2.2. Clénky reaktord FBR s vibra&né hutnénym palivem
6.3.3. Vyroba palivovych &lédnkd pro reaktory HTGR
6.3.3.1. Koncepé&ni FeSeni palivovych &lankd HTGR

6.3.3.2. Kulové palivové &lanky

6.3.3.3. Hexagondlni palivové &lanky
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