1,00.

2,00.

3,00.

OBSAH

BredmItuvat Ve dts ety e i o o et t L R e T e o 9
Vo d Ta=N e Sam i LM AT Ch et st O T e LT e i 13
1,10. Srovnéani mezi kovovymi filtry a filtra¢nimi materialy vyrabénymi jinak
nez praskovou metalurgii a jejich pouZiti v technice . . . . . . . .
LildsiPoviechn vyklad o filtfeeh « o iss s rs 48 s i s MEL RN, 14
15127 OrganicRé filteacatmatenidly, 5, 78 L Sre st i o sty it e 16
1713+ Keramicke fitradafsmatenily ., L6 Bt o i o ol i ¥/
1,20. Historicky vyvoj kovovych filtra¢nich materidla a jejich pouZiti . . . 19
Zakladit: viasthostiKovowych MALEEA .V 2 o b o s s I Nl 23
N LONPOTOVITOSE 3 2o il Kbl S it Pl S o e e SR e AT e T 23
2117 PoviechnyivyKiads w2 o o Bio e sy Gel bt N g S e s 23
251 2 DI YD ONONI O E i s Faal it o v e st g, Hap -t s P A = 25
213Dl aipoloBayneri i e vt Lb it i RIS s, T T 27
2,14. Pozadavky na usporadani pért v kovovych filtraénich materi-
Alechy -~ e = e AR So R RS R e R 28
2:150 Stiedal PramErPOrts. s 7ok, ol G B W RET L S e U 29
24515 PoveechnV VyRIAG .l . e Vis de 708, " e ol el $W." wpsliones 29
2,152. Vypocet stfedniho pruméru péru pfi pouziti prasku s ku-
JOVItYRRIAPIIY o & D00 o gl (et e R s 29
2,153. Priblizné stanoveni stfedni velikosti péra . . . . . . . 32
2,154. Stanoveni nejvétsi velikosti porua filtru . . . . . . . . 39
R TODNINHOR er it CRYA Pt it -l L e ey ey b e s 15 34
2;21. ‘Né&kolik pozndmek Kk teorii filtrace .- ."'. .. J . o . v . . 35
230 Umnostrhlln A e s i i £ Bt Sl e ges S R s ale 38
iVitodystanovenl vIastnost BINEN -7 o000l % E 1o ool vine e Bt S et isTe 41
KL T Tl ] R S, G A e SR o PR 0 I e T SRR Rt S 41
AL GelROVA POTOVILORES Jay Snillaly s #. i s T dr s 00 s ek P W o |
3,12, ,,Povrchovd* pérovitost . . . . . . . AP R R A T 42
A Vaittnl't porovitost Vi 1 Lo E BRI S 0 WL sl et 43
P14 RychlSiurtent 'druhi/pOrOVItOBHIES. - 5« 55 ¥ v wniidn o ia fo'ia bn 43
IO IRPOPUSTROSEMN o 103 0 ol it iy bl Ll g 0 e 44
S21Propustnost pro-kapaliny »o. eate T g i | il s Fan e 44



4,00.

5,00.

6,00.

7,00.

8,00.

3,22, Propustnostépro plyaly < e il oy i R g
3,30. Filtra¢ni schopnost filtru a u¢inna velikost péra . . . . . . . .

Bezprostiedni vlivy na filtraéni pochod . . . . . . . . . .
4,10. Zavislost propustnosti na pretlaku . .
4,20. Vliv filtrovaného prostfedi na propustnost . . . . . . . . . .

Zpusoby vyroby kovovych prasku kulovitého zrna jako vychoziho materidlu
na Kovové filtry . =000 g
5,10. Prasek ziskany z plynné faze .
5,11. Karbonylovy prasek s
5,12. Zptsob kondensaéni a subllmaém BTN Lot g T e
5,20. Prasek vyrabény granulaci a rozpraSovanim .
5,21. Prasek vyrobeny granulaci

5,22 Prifek zIskany:n0Zprasovaninas = 1.1 &8 g are d moa e ¥
5,221. Rozprasovani a soucasné pusobeni rdzu . . . . . .
5,222. RozpraSovani bez pisobeni razu . . . . . . . . .

5,30. Odtavovani dratu pod vodou . .

5,40. Zpusob vyroby kulovitych kovovych prasku pretavemm praskua s libo-
volnym tvarem zrna . s LR P T M

5,50. Vyroba kovovych praskua s kulovxtym tvarem zrna mechanickym zpu—
soljem z thisck - a drdtiad L ar o . vt S T .

5,51. Vyroba z trisek
5,52. Vyroba z drata I
5,53. Zlepseni kulovitého tvaru kovovych zrn mletun .......

5,60. Piehled a zhodnoceni zpusobi vyroby kovovych praska
8" RUIOVIt IR ZENEIR RS - L T (o lyer v AT et e g Iy g

5,70. Zhrubnuti praska aglomeraci .

Uchoviéni otevienych p6rd béhem slinovani . . . . . . . . . . . . ..

6:10- Powlechny vKIGA ¥ 7085 58 o U2 0 gl N L} TS Yol s Ve

6,20. Pridavani prisad nebo plniv, které se béhem slinovani uplné vypafi .

6,30. Pridavani pfisad, které se pfi slinovani rozklddaji a ¢asteéné vyparuji

Zpusoby vyroby kovovych filtra . e

7,10. ,,Klasicky‘‘ zpusob praskové metalurgie s inl e e 1 P A
7211, Poviechny vyKlad™ S 0 St o b il e | S s g i

7,12. Pouziti klasického zpusobu k vyrobe tenkosténnych filtra¢nich
téles z idedlné kulovitého vychoziho prasku . .

7,20. Slinovani praskua volné nasypanych do formy . . . . . . .

7,30. Zvlastni zpusoby vyroby tenkych porovitych desek a péasi 3
Vliv vyrobnich podminek na vlastnosti kovovych filtraénich materidla . . .
8107 Poviechny vwklad -5 5 dans < b Sy s o e

46

51
51
54

56

58
58
59

59
59

60
60
62

62

63

64

66
68

69
70

73
3
74
75
80
80
80

85
86

- 88

91
9l



33205V itvary zena vyehoziho prailn: > -0 F o TR L S S e e 92

B VY VEIROSEISZEIRA 7 <ok O Sy S il S B S R L E 94
SOV BVEDINIVAY -t XS L e S gl SAT R B Rt s S s e e 95
E UMY T BT R IT T T See e e S e e o R SRR 97
Bl60EV v teploty/slimovant: 7 .o 5 faE e X Sy d T SR e A 97
9,00. Materialy zvla§té vhodné k vyrobé kovovych filtrd . . . . . . . . . . . 99
D10 Povscehny: VIR, 2 L R s L AL e 99
O 20 IBYONZOVE ALV 7 b e, T o e N T aephis 100
D0 ekl E Bty U Vs v T i A e S S s R 104
D0 Hiltey' zinerezavejiel ocelt we. 3t Uil E R IR U AT GRS T 106
0505 SHHbInEEflty ey St E L etiette Jigm g ety L L ad e g, 109
9,60. Filtra¢ni materidly z karbida tézkych kova . . . . . . . . . . . . 110
070 Hiltor'ze Zeleza A nélegauanyeliioCell, o i il & T o e 112
FO00 Regenerace-a Ciftentikovovych SHel v <5 o u s o de ot Sl Wt 113
050N PovicchagOViRIAd ClL Fom ol = T e IR LA e i et 113
{80185 D syl e Tt 1) oA B e A e A T G IS B AN el v M 114
10305 Necistoty' v natt€ obchodniaROSE i1 ne i85 v i G ans 115

10,40. ,,Mechanické* ¢isténi kovovych filtri protismérnym promyvanim
poditiakem Esis N Gr i iae L T i vt e e Y S 117
11,00. Stfedni velikost pori, propustnost a t¢innost kovovych filtrit v praxi . . 121
LI510:=Sttedpivelikogt: porlit Loit el iR et S St o AN e 121
1Y AL Poviechnyuviklad =" J.8 5 il e ol U b 58 e 121

11,12. Stfedni pramér p6rafpfi pouZiti vyhradné kulovitého vycho-
Cals sy 1 <o by B el R E R TR S e G S S B AP i R 121
11,13. PfibliZzné pocetni stanoveni stfedni velikosti péra . . . . . 122
11,14. Pfiblizné pokusné stanoveni stfedni velikosti péra. . . . . 125
BHC 20 PrOPUSTHOStIER: I e w b Sl S 7 B0 S i R e 126
1121 Vite velkostEpOry =, ‘. o055 G lbnatesi /s ! T Rt 126
1205 Ny tlondthRodBltmi s S50 0 A5ren e oA el e e 130
11,23. Stejnomérnost propustnosti kovovych filtera. . . . . . . . 131
11,30. Utinnost neboli stupent jakosti filtru . . . . . . . . . . . ... 132

12,00. Technické pouziti kovovych filtri vyrobenych praskovou metalurgii

a jinych pérovitych slinutych téles podobného druhu . . . . . . . . . 135
12510: Kovové hltry vinZSimesmyBiy - = 3808 Sl 5 Rl s N 135
1211 Koyoveé filtey k- filtegei kapalin, =705 5.0, 7or Sl o S 2o 135
12,1115 Filteace Kyselin a-loDB0 00 &0 o0 ol il o= 136
12,112. Ci$téni pohonnych litek a maziv . . . . . . . . . 137

12,113. Filtrace jinych kapalin, nékdy pro zvlastni uéely . . 142



12,12. Kovové filtry k filtraci plyna . . . . . . . . . S 143
12,121. Filtrace samotnych plynda . . . . . walas
12,122, Pouziti filtrai v zafizenich k vysusovam vzduchu 144
12,20. Pérovité slinutd -télesa pro jiné Géely . . . . % .. -l S0 145
12,21. Porovité materidly k regulaci tlaku a rozdclovém plynu . 145
12,211. Pérovité materialy k regulaci tlaku . . . . . . . . 145
12: 212 Pérovité materidly pro rozptyl plynu pfi reakcich ve
VEOORES o i e A S i s o e R (e R 146
12,213. Pérovité matenély k ptemlsfovam horkych préskovx-
tych hmot 1 R s
12,22, Poérovity slinuty materidl jako ochrana protx vybuchu . 10T
12,23. Pérovité materidly k ovlivnéni meznich vrstev odsdavanim . 148
12,24. Diafragmy z poérovitych kovovych slinutych téles . . 148
12,25. Poérovité materidly k odstrafiovani namrazy . . . . el )
12,26. Poérovité materidly k chlazeni odpafovanim . +<¥50
13,00. Zavér . :1152



