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Vyrobni proces

Produkty stavéni

Stavebni technologie obecna

Cinnosti vysstho Fadu
Tvarovani

Vice predmétl
Spojovani
Dvou pFedmé&tld vetknutim
Dvou predmétd,

Vice predmétd
Provedeni povrchi
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Rozpojovani Jednoho predmétu
Jednohoa vice predmétd
Jednoho pFedmétu
Fyzikalni a chemické jevy
Polohovani (dopravovant)

A. Opracovani jednoho predmétu 1.

Horniny, v&etné& povrch(
2. Mokré smési, véetné povrchi
3. Kusové predméty

Jednoho pFedmétu (amorfniho)

které neni vetknutim
Dvou predmétl pFedmétem tietim

Plosné spojovani dvou predmé&tl
Plosné spojovani vice predmétd

1* Horniny a smési
2. Kusové predméty (kromé& hornin)
3. Kusové predméty - povrchy

A. Zména polohy predmétu

B. Zachovani polohy predmétu

Kontrolovanit

Pohyby pracovni sily

Zaver
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