
OBSAH

1. ÚVOD ..........      5
2 . slévArenství jako v ý ro m I  proces ...........................................................................  6
3. VÝROBA netrvalých pórem a jader  .............................................................................  9
3*1 Metody I .  g en erace  ........................................................................................................... 15
3 .1 .1  T eo re tick é  zák lad y  zh u tň o v án í fo rm ovací sm ěsi ............................................. 15
3 .1 .2 Způsoby zhu tňován í fo rm ovací sm ěsi ......................................................................  16
3 .1 .3 Výroba forem  s třá s á n ím  ..................................................................................................  19
3 .1 -  4 Výroba forem  liso v á n ím  .................................................................................................  19
3 .1 .5  Výroba forem  m etáním  ....................................................................................................... 20
3 .1 .6 Výroba forem  foukáním  a v s tře lo v á n ím  .................................................................  20
3 .1 .  Y S p e c iá ln í  metody výroby  forem  .................................................................................  22
3 . 1. 7.1 Výroba bezrámových forem  metodou DISAMAIIC ................................................... 22
3 -1 .7«2 Im pulzní form ování ........................................................................................................... 24
3.2 Metody I I .  g en e race  .........................................................................................................  28
3 . 2 .1 Výroba forem  a ja d e r  ze sm ěsí z tužovaných  zv en č í ...................................... 29
3 . 2 .1 .1  Výroba sk o řep inových  forem  a ja d e r  (m etoda 0)   29
3 . 2 . 1 .2 Metoda horkého ja d e m ík u  (m etoda HB) ................................................................. 37
3 . 2 . 1.3 C02 p ro ces  ............................................................................................................................. 43
3 . 2 . 1.4 Metoda studeného  ja d e m ík u  (m etoda CB -  A shland) ..................................... 48
3 . 2 . 1 .5 Výroba sko řep inových  forem  metodou GB ve vakuu

(VACU -  SHELL p ro c es) ....................................................................................................  53
3 . 2 -  1.6 SOg p ro ces ................................................................................................................... • • •  54
3 . 2 . 1 . ? ERG p ro ces ............................................................................................................................. 60
3 . 2.2 Výroba forem  a ja d e r  ze sam otv rdnoucích  sm ěsí ............................................  65
3*2.2.1 Výroba sádrových  forem  a j a d e r  ..............................................................................  65
3 . 2 .2 .2  Výroba cem entových forem  a ja d e r  .......................................................................... 69
3 . 2 . 2.3 Výroba forem  a j a d e r  ze sam otv rdnoucích  sm ěsí s vodním sklem  ......... 70
3 . 2 .2 .4 Výroba keram ických  forem  a ja d e r  .......................................................................... 74
3 -2 .2 .5  Výroba forem  a j a d e r  ze sam otv rdnoucích  sm ěsí s o rgan ickým i p o jiv ý  96
З .З  Metody I I I .  g en e race  ...........................................   99
З О Л  Vakuové form ování (V -p ro ces) ...............................................    99
3 .3.2 Výroba forem  pomocí v y p a ř i te ln ý c h  modelů ........................................................  IO4
3 .3 .3  Výroba forem  z kovových p rá šk ů  v m agnetickém  p o l i  ....................   105
3 .3.4  Výroba forem  zmrazováním (m etoda EPP-SET) ...........................................   106
3 .3 .5 Výroba forem  pro  l i t i n o v é  o d l i tk y  metodou POLICAST .................................  107
4 . L ITÍ DO POLOTRVALÝCH PÓREM .......................................................................................... 109
5. L ITÍ DO TRVALÝCH PÓREM ...................................................................................................  113
5*1 L i t í  g r a v i ta č n í  ...................................................................................................................  115
5*1.1 L i t í  vo lné ( s t a c io n á r n í )  .............................................      115
5 .1 .2 L i t í  sk lopné ..........................................................................................................................  I I 6
5 .1 .3 L i t í  ve vakuu, v p ře tla k o v é  a tm o sfé ře  ........................    I I 6
5 .1 .4 L i t í  p ly n u lé  ( k o n t in u á ln í )  ..........................................................................................  117
5*I . 4 . I  P ly n u lé  o d lé v á n í n ež e lezn ý c h  kovů ......................   118
5«1. 4.2  P ly n u lé  o d lé v á n í l i t i n y  ............................................................................................... 119
5 .1 . 4.3  P o lo p ly n u lé  o d lé v á n í šedé l i t i n y  ..........................................................................  '122
5 . 1 . 4.4  P ly n u lé  o d lé v á n í o c e l i  .................................................................................................  123
5 . I .5 L i t í  s natuháván ím  a vypouštěn ím  ..........................................................................  123

3



5*2 L i t í  o d s tře d iv é  ................................. ...............................
5.3  L i t í  t la k o v é  .......................................... .............................
5 0 * 1  L ic í  z a ř í z e n í  .....................................................................
5 . 3.2  O d litk y  zhotovené m etodou tlak o v éh o  l i t í  . . . .
5*3*3 Význam a p ř ín o s  metody .................................
5.4  L i t í  n íz k o t la k é  .................................................................
5 . 4 .1 P r in c ip  metody .......................................... *......................
5 . 4 .2  V znik a vývoj metody .....................................................
5 . 4 .3  N íz k o tla k á  l i c í  z a ř í z e n í  .................•.........................
5 . 4 . 3 .1 N íz k o tla k é  u d rž o v a c í pece ..........................................
5 . 4 .3 -2  Kelímky n íz k o tla k ý c h  p e c í  .........................................
5 . 4 . 3 .3  P ln i c í  t r u b ic e  ...................................................................
5 . 4 . 3 .4  N íz k o tla k á  l i c í  form a ................................................. .
5 . 4 . 3 .5  N adstavba n íz k o tla k é h o  l i c í h o  s t r o j e  .............. 1
5. 4 .3*6 R eg u lačn í z a ř í z e n í  ........................................................ .
5 . 4 .4  L ic í  cy k lu s  ........................................................................ .
5 . 4.5  O d litk y  zhotovené metodou n íz k o tla k é h o  l i t í
5 . 4 . 5 .1 M a te r iá l  o d l i tk ů  .............................................................
5 . 4 . 5 .2  H m otnost, rozm ěry a dosažená p ře s n o s t  o d l i tk ů
5 . 4 . 5.3  P ř ík la d y  o d l i tk ů  ................... .........................................
5 . 4.6  Význam a p ř ín o s  metody ...............................................
5.5  L i t í  p r o t i t la k o v é  ..........................................................
5 . 5 .1 P r in c ip  metody .................................................................
5 . 5.2  Vznik a vývoj metody ..................................... *...........
5 . 5.3  L ic í  z a ř íz e n í  ....................................................................
5 . 5.4  O d litk y  zhotovené metodou p ro t i t la k o v é h o  l i t í
5 .5 .5  Význam a p ř ín o s  metody ...............................................
5.6  L i t í  vakuové .......................................................................

POUŽITÁ LITERATURA ........................................................

123
125
125
129
131
135
135
136
140
141
142
143
143
144
144
145 
145 
145 
147 
147
149
150 
150
151
152
153
154 
154 
157

4


