OBSAH

1.1
1.2.
1.2.1.
13.
1.4.

2.1

2.2.

2.2.1.
2.2.2.
2.2.3.
2.2.4.
2.2.5.

3.

3.1.
3.2
3.3.
3.4.
3.4.1.
3.4.2.
3.5.
3.5.1.
3.5.2.
3.6.
3.6.1.

Vyrobni systém, jeho sloZky a uspofadani
Vyrobni systém

Vyrobni proces

Technologicky systém a jeho uspofadani
Pfiprava a Fizeni vyroby

Technologi¢nost konstrukce

Vyroba magnetickych obvodu elektrickych stroj

a pristrojd

Materialy pro magnetické obvody

Vyroba magnetickych obvodi z Si plechd a past
Nastroje a strojni vybaveni lisovny

Vystfihovani plechd pro toCivé stroje

Strihani plechl pro transformatory

Sestavovani magnetickych obvodl elektrickych strojl
Magnetické obvody pfistrojl

Vyroba vinuti

Vinuti v elektrickém obvodu
Ovliviovani R, L, C vinuti
Rozdéleni vinuti

Vinuti pro méfici, regulacni techniku a elektroniku
Indukéni civky

Odporové vinuti

Vinuti elektrickych pfistrojd
Civky pro malé proudy

Civky pro velké proudy

Vinuti pro elektrické stroje toCivé
Statorova vinuti stfidavych strojl

3.6.1.1 Vsypavané vinuti
3.6.1.2 Sablonové vinuti
3.6.1.3 TycCové vinuti

3.6.2.

Vinuti rotorl stfidavych strojl

3.6.2.1 Rotorové vinuti turboalternatord
3.6.2.2 Rotorové vinuti asynchronnich stroj

3.6.3.

Vinuti komutatorovych stroj

3.6.3.1 Vinuti rotoru
3.6.3.2 Statorova vinuti

3.7.
3.7.1.
3.7.2.

4.
4.1.
4.1.1.
4.1.2.
4.1.3.

Vinuti transformatord
Druhy vinuti transforméatord
Vyroba vinuti

Impregnacni procesy
Suseni vinuti

Priibéh suseni
ZpUlsoby suseni teplem
Rezim suSeni

o N~

1
13
14

15
15
20
20
22
24
24
31

33
33
36
37
38
38
42
44
44
45
47
47
48
50
52
54
54
56
57
57
60
62
62
63

66
67
70
72
76



4.2.

4.2.1.
4.2.2.
4.2.3.
4.2.4.

5.1
5.2.
5.3.
5.4.
5.5.
5.6.
5.7.

6.1.
6.2.
6.3.

7.1.

7.1.1.
7.1.2.
7.1.3.
7.1.4.
7.1.5.
7.2.

7.2.1.

7.2.2.

7.2.3.
7.2.4.
7.2.5.
7.2.6.

8.1.
8.2.
8.3.
8.4.

9.1.
9.2.
9.3.

Impregnace vinuti

Impregnace rozpoustédlovymi laky
Impregnace bezrozpoustédlovymi impregnanty
Impregnace transformator( izolaénim olejem
Impregnacni latky

Technologie tenkych vrstev

Charakteristika tenkych vrstev

Z&kladni vlastnosti tenkych vrstev

Rist tenkych vrstev

Naparovani tenkych vrstev

NapraSovani tenkych vrstev

Vytvareni vrstev chemickym nanaSenim z par
Galvanické pokovovani

Technologie tlustych vrstev
Typy siték

Térky

Pasty pro tisk tlustych vrstev

Svazkové technologie

Laserové technologie

Laser jako technologické zafizeni

Lasery v pevné fazi

Plynové lasery

Kapalinové lasery

Technologické aplikace laserd

Technologie vyuZivajici elektronového svazku
Uginky elektronového svazku pfi jeho dopadu
na material

Technologicky vyuZitelné efekty pfi ozafovani
materidlu elektronovym svazkem

Zdroje elektronového svazku - elektronova déla
Provedeni zdroje elektronového svazku - elektronového déla

Vedeni elektronového svazku
Aplikace elektronového svazku

Technologické procesy vyuZivajici plazmy
Zakladni vlastnosti plazmy

Vyroba svazku plazmy

Provedeni plazmovych hofaki

Plazmové technologie

Technologie vytvarenielektrickych spoj
Mechanické spojovani

Metalurgické spojovani

Cisteni

~J
oo

EE8ERBBB ARSI

101
102

SRR

107

RREREBE B EEEERREEE

BRBRER

B8Y

147



9.3. Cisténi

10. Zéakladni typy montaZe soucéastek velektronice
10.1. Montéz na desku ploSného spoje

10.2. Vsazovana montaz soucastek

10.3. Povrchova montéaz soucastek

10.4. Postup pfi montazi jednotlivych typl obvodi
10.5. Soucéastky pro povrchovou montaz

10.6. Baleni soucastek

10.7. Lepeni souCastek

10.8. Osazovani soucastek

10.9. Rizeni kvality pfi povrchové montéazi

147

150
150
152
152
153
158
161
161
163
164



