OBSAH

PREDMLUVA ........ 1
OPTIMALIZACE REZNYCH PODMINEK .....ccooviiiieiiiieeiciereeseee e 2
1.1 Podklady pro optimalizaci feznych podminek...........cccocviiiiiiiiiiieeen 4
1.2 Rozbor nejdilezitéjSich omezujicich faktord procesu Fezani............ccccveveevenne.n. 5
1.3 Optimalizace podle vykonu elektromotoru obrdbéciho stroje.........ccccuvveeveeeeenen. 5
1.4 Optimalizace podle velikosti krouticiho momentu...............cccccoooes ciiiiinnn, 7
1.5 Optimalizace z hlediska pevnosti obrabéciho nastroje...................c.ccceeveieieens 7
1.6 Optimalizace z hlediska vhodného utvareni tfisky ..........cccocooeeiiiieiiniiiennien, 9
1.7 Optimalizace podle pfesnosti a kvality obrobené plochy ..........ccccccvveieiinnnee. 10
1.8 Optimalizace podle obrobitelnosti, fezivosti a pouzitého fezného prostredi .... 13
1.9 Optimalizace a organizaCni OMEzZENT ........ccoceeiiiiiiiiiirre e eee e 13
1.10 Oblasti pfipustnych feSeni optimalizace feznych podminek............................. 13
1.11 Postup pfi ur€ovani optimalnich feznych podminek .........cccccooiiiiiiiiieiiiiniiinnn. 17
1.12 Optimalizace z hlediska maximalni vyrobnosti ..........cccccciiiiiiiniiiiee 17
1.13 Vypocet optimalni trvanlivosti z hlediska maximalni vyrobnosti obrabéni.......... 20
1.14 Vypocet optimalni trvanlivosti z hlediska minimalnich nakladd na obrabéni .... 21
1.15 Komplexni optimalizace feznych podminek a trvanlivosti linearnim
(1o Te | r=TapTe)YF=T o 1o 4 FEU OO PPPPP 23
. ADAPTIVNIOPTIMALIZACE .......coe ettt en e eaenn s 26
2.1 Rozdéleniadaptivnich optimalizaci..........cccccveeviiiiiiiiiiii 28
2.2 Automatizovana konstrukce a vyroba soucastek pomoci pocitace.................... 31
. OBRABENI MATERIALU S VYSSI TVRDOSTI A PEVNOSTI....c.covovievieiieee e 34
3.1 Charakteristika material(l s vySSi tvrdosti @ PeVNOSti.........cccceevveeeveeeicieeeeeeenee. 34
3.2 Nastroje na obrabéni tézkoobrobitelnych materiall .............cccoeeevveeeeeecneeennee.. 38
. OBRABENITEZKYCH A LEHKYCH NEZELEZNYCH KOVU  .....coooviiiiricirninenes 51
4.1 Obrabéni médi a slitin MEdi..........uvviiiieiiiiiiee e 53
4.2 Obrabéni hliniku a slitin RINTKU  ....veeereee e 54
. OBRABENI KERAMICKYCH MATERIALU........ccoiveeieeeeeeeeeeeeee e 55
5.1 Druhy keramickych materialll a jejichviastnOSti.........c..cccceeevveiiiiiiieciie e, 55
5.2 Obrabéni keramickych Materiall............cccecveiieiiiieiie e 57
5.3 BrouSeni a soustruzeni ZArovych NASAKC. .........c.coeiieieiie i 58
REZANI ZAVITU DO SOUCASTI| Z TEZKOOBROBITELNYCH MATERIALU........ 61
6.1 Soustruzeni zavitll do soucasti z téZkoobrobitelnych materiall.......................... 61
6.2 Zavitniky pro fezani zavitd do soucasti z tézkoobrobitelnych materiald.............. 64
6.3 Ultrazvukovy systém fezani zavitl do téZkoobrobitelnych materiald.................. 69
6.4 Pojistné zavity EMUGE - SPIRALOCK ..........occiiiiiiee et eeea e 71
6.5 Vyroba ZAVitl tVATENTM  ......ccoeiiiiiiiee et 73



7. OBRABENIOZUBENYCH KOL Z TEZKOOBROBITELNYCH MATERIALU........... 76

7.1 Frézovani a obrazeni ozubenych kol z téZkoobrobitelnych materidld.................. 76
7.2 Dokoncovani ozubenych Kol fréZovanim..........cccoooeeeiiiiiiiiiiiiii e 80
7.3 Vyvojové trendy nastrojl pro vyrobu ozubenych Kol..........cccccoooveeeiiies e, 81
8. OBRABENI NA PRUZNYCH VYROBNICH SYSTEMECH.......cccccootviiiiniaeiieienenns 85
8.1 Pruzné vyrobni systémy - zakladni pojmy, terminologie...............cccceiiiinn. 86
8.2 Podminky pro nasazovani pruznych vyrobnich systému.............cccccoevereiiiiiieennns. 90
8.3 Technologitnost konstrukce soucasti z hlediska vyroby v PVS.............ccooenee 92
8.4 Priiklad pruzného vyrobnino SYStEMU..........ccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeee e 95
8.5 Prfechod k vyrobé integrované pocitatem - CIM. .. ....ciiiiiiieeeen, 96

9. OBRABENI NA ROBOTIZOVANYCH PRACOVISTICH A BEZOBSLUZNYCH

OBRABECICH STROJICH..........c........... 101
9.1 Spolehlivost a diagnostika stavu operacniho technologického

)Y (=] 1 LU TS T J N P 101
9.2 Obrébéni na robotizovanych technologickych pracovistich................................... 103
9.3 Obréabéni na bezobsluznych obrabécich strojich...........cccccceis 105
9.4 Smeéry vyvoje vYrobni teChNIKY ..........oviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeee e aeees 107
POUZITE SYMBOLY................ 109

POUZITA A DOPORUCENA LITERATURA ..o oo, 112



