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Nová zařízení pro slévárny přesného lití 
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Výroba odlitků z vysocepevných materiálů
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Řízené odlévání forem při výrobě přesných odlitků 
z materiálů na bázi Fe

Ing. A. Suchomel, Doc.Ing. Igor Macášek,C S c .,
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Přesné lití hydraulických prvků do skořepinových 
forem vyráběných za studená
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