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Uvod do koroze kovii

Vyvoj povrchovych uprav

Povrchova preduprava kovii

Teorie koroze

Chemicka koroze

Elektrochemicka koroze

Slozeni koroznich zplodin

Okuje

Rez

Korozni zplodiny na nezeleznych kovech

Vlivy pisobici na povrch kovii a kvalitu organickych povlaka
Vliv netistot na povrchu kovu

Vliv zplodin koroze

Vliv okuji

Vliv rzi

Vliv koroznich zplodin na nezeleznych kovech
Vliv druhu kovu na kvalitu organického povlaku
Vliv nerovnosti kovového povrchu na kvalitu organického povlaku
Odmast’ovani

Teorie odmastovani

Povrchové napéti

Povrchové a mezipovrchové aktivni latky, kapilarné aktivni latky,
tenzidy, detergenty

Smaceni

Smacedla

Smaceci schopnost

Roziok
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Flotace
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Antidepozi¢ni schopnost

Dezinfekéni schopnost

Steriliza¢ni schopnost

Adheze

Sorpce

Druhy necistot a jejich vazba k povrchu
Odmast'ovani v alkalickych laznich

Priibéh odstraiiovani neéistot z povrchu kovu
Mechanismus odmastovani v alkalickych laznich
Smaceni kovového povrchu

Emulgovani mastnych latek

Rozptyleni anorganickych negistot

Zmydelnéni mastnot

Teplota

Mechanicky ucinek

Vliv povrchu materialu

Vliv tvrdosti vody
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Oplachovatelnost alkalickych odmast'ovadel
SloZky alkalickych odmastovacich pfipravka
Technologické podminky odmastovani v alkalickych roztocich
Zaitizeni pro odmast'ovani v alkalickych roztocich
Odlmastovani v rozpoustédlech
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Zaitizeni k odmast'ovani organickymi rozpoustédly
Zaitizeni pro hoflava rozpoustédla

Zaitizeni pro nehoflava rozpoustédla

Ruiéni zatizeni

Automaticka zafizeni

Poinotovaci zafizeni

Zaitizeni k odmas$tovani v parach

Zatizeni k odmastovani ponofovanim a v parach
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Pomotovaci zatizeni pro studené rozpoustédlo
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Re:generace pouzitych rozpoustédel

Elektrolytické odmast'ovani

Zapojeni pfedmétu pfi elektrolytickém odmastovani
Pracovni podminky pfi elektrolytickém odmastovani
Emulzni odmastovani

Teiorie emulzniho odmastovani

Zpasoby emulzniho odmast'ovani

Jednostupriovy zpisob

Dwoustupiiovy zptisob

Slozeni emulznich pfipravki

Odmast'ovani pomoci ultrazvuku

Zdlroje ultrazvukového vinéni

Zatizeni pro odmastovani ultrazvukem
Odmastovani opalovanim

Technologie odmastovani opalovanim
Odmast'ovani horkou parou

Priklady technologickych zafizeni pro odmastovani
Odstrafiovani okuji a koroznich zplodin
Odstrariovani koroznich produktit mechanickymi zpusoby
Olklepavani

Karta¢ovani

Frézovani

Brouseni

Lesténi

Omilani

Tryskani

Tryskaci material

Proces tryskani

Tryskaci zafizeni

Mietoda aquabrasive

Pitiklady vyuziti tryskani ve strojirenstvi a strojni vybaveni
Mofteni

Okuje
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Difiize vodiku

Teorie vzniku vodikové kiehkosti
Mofteni oceli

Mofeni litiny

Mofteni mé&di a jejich slitin

Mofeni zinku

Moteni hliniku

Proces mofeni

Zatizeni pro mofeni

Vliv mofeni na kvalitu natéra
Elektrolytické mofeni

Mofreni v alkalické lazni

Anodické leptani v kyseling sirové
Odrezovani

Bezoplachové odrezovace

Oplachové odrezovace

Porovnani technologii odrezovani kovi
Opalovani plamenem

Princip ¢€iSténi povrchu plamenem
Pouzivana zafizeni pro opalovani plamenem
Zpusob ¢isténi plamenem
Oplachovani

Analyza procesu oplachovani

Pribéh procesu oplachovani v michané lazni a rychlost oplachovani
Prenaseni kapaliny do oplachu

Kvalita a Gprava oplachové vody
Teplota vody

Doba oplachu a vliv pohybu kapaliny
Velikost oplachové nadrze

Druhy oplacht

Mixovani

Oplachovani pfedméti na zavésech
Oplachovani pfedméti v kosich
Porovnani jednotlivych oplachi
Vytvareni chemickych vrstev pod natéry — konverzni povlaky
Pasivace povrchu kovu

Teorie pasivace

Vliv pasivaénich vrstev na natér
Chromatovani

Pasivace a chromatovani jednotlivych kovi
Technologické podminky pasivace
Modré chromatovani

Zluté chrométovani

Cerné chromatovani

Olivové chrométovani

Fosfatovani

Druhy fosfatovych povlaki
Technologické podminky fosfatovani
Zatizeni a material na zafizeni

Pouziti pasivace kovii pod organické povlaky
Niklovani



Silik atovani

Podlstata procesu silikatovani
Technologie silikatovani

Oxidické vrstvy

Vytvareni oxidickych vrstev na hliniku
Oxiidace povrchu oceli, litiny a hliniku
Vytvaieni povlaki kovi z jejich taveniny
Pielhled jinych zpisobi zinkovani
Galvanické (elektrolytick€) pokoveni
Zarové stifkani (metalizace) zinkem
Difiizni zinkovani (Sherardizace)
Mechanické pokovovani

Apliikace organického povlaku s vysokym obsahem zinku
Zarové zinkovani

Vylhody a nevyhody Zarového zinkovani
Technologicky postup pfi Zarovém zinkovani
Zarové zinkovani malych soucasti — odstred’ovani
Zérové zinkovani drata a trubek

Zarové zinkovani plechi

Zarové zinkovani ocelovych konstrukci
Oclhranné vlastnosti zarové zinkovanych povlaki
Zarové stiikané povlaky

Vlastnosti metalizovanych povlaki
Powziti metalizace

Powlaky odolné korozi

Oclhrana proti Zaru

Osttatni aplikace metalizovanych povlaki
Zat‘izeni pro metalizaci

Plynové dratové pistole

Plynové praskové pistole

Elektrické metaliza¢ni pistole
Plazmatické metaliza¢ni pistole
PrisluSenstvi pro metalizaci

Keramické smaltovani

Smaltovani oceli

Smaltovani odlitk( ze $edé litiny
Smaltovani hliniku

Svafovani pod smalt

Ptiiprava kovu pod smalt

Druhy a vlastnosti smaltii

Suroviny pro vyrobu smaltt

Ptiprava smalti a smaltovani

Zatizeni na smaltovani

Odstrafiovani smaltu

Vady smaltu a smaltovaného kovu
Vady oceli uréenych ke smaltovani
Vady odlitki ze $edé litiny

Kritéria pro smaltovani

Elektrolytické apravy kovi

Zé&kladni pojmy a vztahy

Proudovy vytézek
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Proudova hustota

Jevy na elektrodach

Polariza¢ni kfivky

Vodivost elektrolyti

Hloubkova téinnost

Struktura povlaki

SloZeni a pfiprava galvanickych lazni

Soli obsahujici vylou¢eny kov

Latky pusobici na rozpustnost anod

Latky pisobici na katodové déje

Necistoty v lazni

Ptiprava galvanickych lazni

Regenerace lazni

Charakteristiky hlavnich galvanickych procest
Cinovani

Chromovani

Kadmiovani

Meédéni

Mosazeni

Niklovani

Olovéni

Stiibfeni

Zinkovani

Zlaceni

Diftzni procesy v povrchovych dpravach
Principy diftznich termochemickych procest
Difazni zinkovani

Technologicky postup difuzniho zinkovani
Vlastnosti vrstev a pouziti

Diftizni hlinikovani

Alitace

Vlastnosti alitovanych vrstev a jejich pouziti
Diftzni chromovani

Vlastnosti vrstvy

Diftizni sirovani

Sulfinizace

Sulfonitridace

Povlaky vytvoiené ve vakuu

Odpatovani ve vakuu

Odpatovaci zdroje

Vliv zakladniho materidlu

Vlastnosti povlaki a jejich pouziti
NanaSeci techniky natérovych hmot
Nanaseni natérovych hmot $tétcem
Nanaseni natérovych hmot stétkou
Nanaseni natérovych hmot valeckem
Nanaseni natérovych hmot specialni rukavici
Stiikani

Nanaseni natérovych hmot pneumatickym st¥ikanim

Rozprasovani astic pri stikani
Stikaci pistole pro pneumatické st¥ikani
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Tlakové zasobniky
Ciistémii wzduchu
Re:gulator tlaku vzduchu

Namnaseni natérovych hmot pneumatickym stfikanim za horka

Nanaseni natérovych hmot tlakovym stiikanim
Zatizeni pro vysokotlaké stiikani

Nanaseni natérovych hmot tlakovym stfikanim za horka

Filitra¢mi zafizeni

Stitikaci kabiny pro nanaseni natérovych hmot
Nanaseni natérovych hmot v elektrostatickém poli
Pmeumatické stitkani v elektrostatickém poli
OdstFedivé rozprasovani v elektrostatickém poli
Sterbinové rozprasovani v elektrostatickém poli
Rozpra$ovani kotoucem v elektrostatickém poli
Kombinovana nanaseci zafizeni

Vliivy ptisobici pfi stikani natérovych hmot
Zjiistovani ztrat natérové hmoty — prostiik
Nanaseni natérovych hmot macenim
Nanaseni natérovych hmot odstred'ovanim
Nanaseni natérovych hmot v bubnu

Nanaseni natérovych hmot polévanim
Polévani clonou (clonovani)

Zékladni &asti clonovaciho stroje

Nétérové hmoty pro nanaseni clonovanim
Clionowvaci stroje

Nanaseni natérovych hmot navalovanim
Povrchova tprava kovovych pasi (Coil-Coating)
N:atéry pro Coil-Coating

Reaktoplasty

Termoplasty

Laminaty

Smimatelné natéry

Odvijeni

Povrchova preduprava

Ajplikace natérového systému

Viytvrzovani a vypalovani

Niavijeni

Viyuziti Coil-Coatingu

Nianaseni natérovych hmot tiskovymi technikami
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Grumotisk

Tisk z plochy

L.itografie — kamenotisk

Ofset

Sivétlotisk

T'isk z hloubky

Meditisk
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Hlubotisk

Siitovy tisk

NanasSeni praskovych natérovych hmot
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Technologie nanaseni s pfedehiivanim

Technologie nanaseni praskovych plasti v elektrickém poli vysokého
napéti

Ekologicka hlediska

Technologické zatizeni

Pece

Zatizeni pro fluidni nanaseni
Naprasovani a podavaci zafizeni
Zatizeni pro nanadeni v elektrickém poli vysokého napéti —
elektrostatické stiikani

Kaskadové nasobi¢e napéti

Vysokofrekvenéni generatory

Stiikaci pistole

Stiikaci kabiny

Recirkulaéni a integrované systémy

Cyklénové odluovace

Odlucovace s textilni vlozkou
Zatizeni pro vyménu prasku za prasek jiného sloZeni nebo odstinu
Bezpe¢nostni vybaveni

Uspotadani pracovisté

Poloautomaticka a plné automaticka zafizeni
Fluidni nana$eni v elektrostatickém poli (elektrostaticka fluidace)
Praskova clona
Nanaseni prasku rotujicim kotouc¢em

Tunelové povlékaci zafizeni s prostorovym nabojem
Nabijeci systém ,,hyperkor6na*

Systém EGD

Tribopistole

Technologie povl¢kani

Volba povlékaciho materialu a naroky na konstrukei vyrobku
Zavésova a kryci technika

Fluidni nanaSeni

Ptedehfivani vyrobka &

Ponofovani pfedméti do fluidni vrstvy praskového plastu
Stiikani v elektrostatickém poli vysokého napéti

Dalsi zpasoby povlékani

NapraSovani na predehfaté predméty

Vysypavani

Ponofovéni

Obalovani

Posypéavani

Fluidni nanaseni v elektrickém poli

Triboelektrické stiikani

Tepelné zpracovani

Tepelné zpracovani pfi predehfivacich procesech

Tepelné zpracovani pfi nanaseni prasku na studeny pfedmét
Taveni praskového termoplastu

Roztaveni a vytvrzeni reaktoplastu

Mechanické opracovani povlaki

Vady povlaki a jejich opravy

Ukazky technologickych zatizeni povrchové upravy praskovymi plasty
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Elektrochemické nanaseni natérovych hmot

Teorie elektrochemickych procesii

Chemismus elektrochemického nanaseni

Technologie elektrochemického — elektroforézniho nanaseni
Zatizeni pro elektroforézni nanaseni

Pfiprava povrchu

Nasazeni lazné

Vylucovani povlaki
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Dopliiovani lazné
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Vytvrzovani impulsnim ultrafialovym zafenim - IST
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Aplikaéni moznosti riznych systémi vytvrzovani natért
Mechanizované linky povrchovych uprav

Mechanizovana linka s tunelovymi su$arnami

Vypocet délky tunelu

Mechanizovana linka s priichozi susarnou pro hifebenové voziky
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Linky s vytvrzovanim infraervenym zafenim

Linky s vytvrzovanim ultrafialovym zafenim
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