31
322
3153
3.2
33
34
35
3.6

Obsah

XINOD, o o ik 5, O RN SR T e S T . o 11
Zakladnl zileony- procesitobmibnlosi, | [0t SR S TR K T U 15
p 4T STAT T R RS B SRR LN ot R o R I A S 15
ROV DARIORE 1.7 5% o 10 e om0, et s el e S R 17
Nbgtraiops feanflihby |3 "' % Ty Ry s BV B AT S i Gl S e A g 18
2T T T R S NP o AR RS R O SR b LS e | N 19
R R e T R N T A Yt TR S R e e 22
Tincoiniaila Rombaless (b 0T L R i e e it i 8 L v i
Opotichen! At ireanlivost BASIYOS . .1 o 05 et e L U 31
ProdultiitRiohEaBEnE. U, L. i ot e M L s T TR 36
Vliv poméru v : s : ¢ na velikost hospoddrného ibéru . . . . . . . . . . .. .. 40
Vliv néstroje na velikost hospodarného béru . . . . . . . . . . ... .. .. 41
Viivigeomatuie B : . ey . Giin o O e IR G b e e YRR g 41
LT T T R SRS i P S S I e L A T I TS 42
Vliv fezného prostfedi na velikost hospodarného ubéru . . . . . . . . . . . . . 48
RO PO . (7 i A 6 e e R G e o S T 51
fVolba ‘optimainich feznych podmifiek- ", *. 7. . i . h ¢ SuAESELR NS JRUL 0 53
Ll Bochnannt BRI < . LAl e e s e ST 58
T TR e WO R 8 T i T R 58
R el o R e LRI L SRR T S 8 R e i 58
STl R e 8 PRSI 7 e s A e e e R Gl 62
Meseniivelkveh:a malvich prioadel - % T s i Al tnate S 8 s 68
Koptrols rovinnosth a sklong-ploeh .. -3 vl il e s e . 69
CORSTOLE 20PN ... 3G Eac BPNE oBars Y 1 7t STl e LA o T TS g il 72
Komtvola-osnbendchrkliae -, Phe . Lo 0 d0. T 250 8 Bk T i 75
Kontrola pfesnosti tvaru a vzjemnépolohy . . . . . . ¢ . . . oo a0 e 81
Kontrola drsnosti. povrchu'obrobené plochy . . . . v oo iaie o v o o wileiad e s 81



4.1
42
4.3

5.4
32
5.3
5.3.1
532

6.1

6.1.1
6.1.2
6.1.3

6.2.1
6.2.2
6.2.3
6.3

6:3:1
6.3.2
6.3.3
6.3.4
6.4

6.5

7.1
72
73
7.4

7.8
7.3.2
Faed,
7.54
TS
7.5.6
7.7

8.1

8.3

8.4
8.5

B o I L e LNE s s s gs 5 ia) o s b ARG RIS 5 - 94

ST Tt e U 3 i R St S o el . '94
R e Tt eicris, o) 4 ~yisch a% sovas, e e Vathe) s e %6 " o 95
S T P s s T e RS e SRS 6 b S 98
Zéikladni tfidénf a hodnoceni obrdbécich strojd . . . . . . . . . . .. ... .. 100
Shate ) s R T T A U R PR P p 0 A . 100
olba obrabeIHR AtTONS L R S e L S e e e el e L 106
e O R ECICH ST OTI W B 5 % 8 0 s e o v ae g e . 108
ek ORE B ADECIINA RIEDIC 50 1o thoc it o sl oo & oo a Wi e B Gl . 108
s T T e S e e e, = 110
Mechanizace a automatizace pracovnich cykli obrabécich stroji, upindni a kontroly

TR T S s T e e B e SRS SRR S E Y] 8 0 i 112
g R R TR IR T T o413
RISEOHOES pohony i o R ReEROE S s e e s e e w LB ED s 113
[HEASE GRIrOH: tnechanielaty. "WRGHTRREEL - o0 5l i Tl e s e el b e e 5114
BT T T R I I e R PR R S - e o 8 ]
ABIOIRSIIEER ISR & S8k TR L G N s TS AR S 117
Automatizace vatkami a kfivkovymibubny . . . . . . . . . . ... ... .. 118
NardZkavsi sy SUEOMBIZACHNE 135 ke 4 o o4 idr o (8 ar o otttk e SWISE L 119
IEODIDYRCHBYSIEINY: F GRS Bt (08 Coe 0 1 o Sl ol Sl e s i T 121
Programove H2ent OBIAbECICR SEEOIN & 1.0 <. b o s w50 55 o & Lt w biel |5 (dn eet Lo 124
Prayolihly/nardZkoVy Drogramovy SYStEM .. . o oo v o i e oo o WG SRRSO, & 125
PravounlS CIRUCOVESINEEEIY ¥ ;%S00 Tiie v s ) o oo s o1 o e SRR DRTREE . L 130
Cislicové fizeni obecného cyklu obrabéciho stroje . . . . . . . . . . . . . .. 4135
Analogové systémy programového ¥izenf . . . . . . . . . . 000 oA, » 139
Aniomatizace Konttoly GBIEDKU N LT 0. & - 5licro ot i o o divier ot o0 0 ot et oRIRI s, 140
Mechanizace a automatizace upinani obrobka . . . . . . . . . .. .. ... . 143
ST e e e BT R Al e A ST S SR U Pt e L O 146
Rzacovni pohyby Bastreie’a OBIOBRKM. {1 &5 . 1o s o 1 ol o el e oA o e A 147
Vykon pfi soustruZeni a dosahovana pfesnost a drsnost povrchu . . . . . . . . . 148
BOUKEORANER BORE" . . 5 voea ek iamplningt peeisg g pipe 0y, 149
Upingni obrobkii'a noZzli nasoustruzich . . . o oo o oo HURLIER LT + 4153
SEOTHRERMINY - atef tes (o0 oL b ey LSt W 3 ra &, e e SNSRI RN IR o157
Hratave sonstruhy- o . VS IR i S SRR (RS NI . 158
T TT BOMBET UV s, (A Ll ot s o o ARy SptbiifiebondCy . 161
REVOIVEIOVESOUBIINRY. -0 0 o e aee o900l 44079 TN Salod | 161
T R e S T T Tt P 167
A NECTATIGR® BOMIRUIVIRY T e . o et o s (87 & a7 Jo o1 B 6 ai e dew e e e 170
SR O I S R e S NS0 ey ot it et B B i sy v o RTINS SHRNOS | L 176
SDECIRINE SOMSTEUIY s oot o orimit o1 aursiow 59 v ow tat AR R E | 178
LE0 S e Rt SR AR e AT s S A PO SN i) ACOR T W SIS S P 179
Pracovalipohybvinsteo)s aiobrobku = .. . fo &0 Bl SN gio T sriees | 179
Vykon pfi frézovéni a dosahovand pfesnost a drsnost povrchu . . . . . . . . . . 183
RN R R el R e e O e ponigog | 186
Upinank &2 8 0BTl o ey o SRR s S0 L AR S U GRE I B B, 190
i e Sl N - B TR S L PO ST R A L 192

6



8.5.1
8.5.2
83
8.6

9.1

9.1.1
9N
213
9.1.4
9.1.5
9.1.6
213
92

9.2
9.22
9.2:3
924
92.5
9.2.6

10.1
10.2
10.3
10.4
10.5
10.6
10.7

11

11.1
11.2
11.3

12,1
12.2
12.3
124
12.5
12.6
125
12.8

13

13.1
132
13.3
134

Konzaloye fezky ..\ 0% (s o s e a B RS v e il P Ry e 192
OIS I o S L S R S R R R S SO s e N <4 o AR 198
S OSCIAIO Ry T iy o T e et s e ey A e R SR S 3 A e 202
VelTe T L T R e (R M R G B e R 203
(01002 T NI g PR S s - C 1 T Ve ST A Py ) 01 Rl ot e e (W 206
Vrtéani, vyhrubovani, vystruZovéani a zahlubovani . . . . . . . . . . . .. . .. 206
L U T e e S AR R S O I W PSR 1 S W N 206
IR o 5. 70 S s S G T e e AUl s 6 ehte: ta 208
Produktivita vrtdni a dosahovana presnost a drsnost povrchu . . . . . . . . . . . 214
NEa oy v tmInikovis s 1 1 2 R R R ) oL ot e meRh by T o a0 e 214
ZRRIGERIRY 1o TR A0 ST ] SR e T L A I ST R IR ks 218
3T A TR R T U TIRPRR TIT e PN b B 5 SR gt ool 218
Pricemna VEAEIACR: 202 L 001 BN SIS Tl s M A « amh S 223
INSURIGVAD e o IO T Sty T A i st S S e i o St (P e 224
Padataina zpisobyiguurtavlinl o o Tl Skl o0 0N ST STERE U e DD Sy 224
Viyetapaet gastroleiamnambieky. . 4 L LR s N L e sl e e s ot 226
Reznéipotnyoky: PEEVYRRARANT o s S, & 4 ot it e B T e SR 228
Dosahované piesnost a drsnost povrchu pii vyvrtavani . . . . . . . . . . . . . 228
N O OIS R N B A R b Yo ot e o o 229
Pyate navryvitavaeielistaIel o+ o cn s ns o o i T e et dratt e 231
[HeBlovant A oBRaent' S S0 0 L R S A e R M I A e I s e 233
Boastata hoblovanta ebrdfenly ;. = ShoTIR LU o o il ier ity it w ooy (wtbartsh SMC 233
Rezné podminky pfi hoblovdniaobraZeni . . . . . . . . . . . . . . . . ... 234
Vykon pfi hoblovani a dosahovana pfesnost a drsnost povrchu . . . . . . . . . . 236
Hobloiael A ObraMchRale s 'L TA 0 Sl e SR e o s teh e o T o 237
UpiEniiobrobkn prHoBlowanl . "o ST 0§ (0 dhi fallarier i ol /s o tet 6 le ter tad briiaht S 238
Hoblavkra DRpeSelRvEam.» rota . sum i Dm0 Rnraetics o0 800 UG ! i el 239
Priice. na’hoblovkich arobrdfedicach . -0 0 07, L L G SRR e 243
e G S SR ST T PR e IR e O e e P T 246
L LT ST e ) (A R SR S B R R A e« % S 246
g TG ST M R S T T T S PRt MG R N B R 250
i T T Gyl oy el T VR e e AR A T I e b o 251
I OUNERL . L s T e e U T A e LR 252
Podstata DroRSenE W . i 5 s aitainat - i dFiR s B A 0w o S e T Y T 252
Cotsoby hroulent -\~ St sl 0 SRR L ilet il e e 254
Vykon pfi brouseni a dosahovana pfesnost a drsnost povrchu . . . . . . . . . . 262
Eipinant obrobkn DI DIOUSEn]: /i a i i (5 5 Lobris: 1oy a0t e it g e, Seiats, Siae ass 263
§RT R T SR G L g S e b TRV Y AL I RS I i Rl 264
Qroynavani (ostient) brusoychikotoudll = % . o L oliey o e o Baa s L 268
BT COPORSICT RTFOIRNES . o LAttt o TR 0 W, L Pl it o i TR 5 & St ot 270
BLGaSEnt DY DARY . .17, o sl o sate v G e mARIIG o C S TR 276
Pokentovact Opeice &y 7 & VL RS N e TR AR e 278
1 (oo U M B ST SR ) R R O R N i o P S B T 5 278
ERPORARER - "D Saah e e o OSRE  ae (R R IO (D 1 R 232
SuperfniSovanti(pehlazovanl). . . i o5, F T L e TS gl S r Sea s o S 286
Dokontovaci obrabéni kmitayici pASKOU! . /ol 5 ieaih o o i o g LA e ok e e 288



13.5
13.6
129

14.1
14.2

15

15.1
15.1.1
15.1.2
15.1.3
15.1.4
15.1.5
15.1.6
1547
151.7.1
15492
154:73
15.1.7.4
152
15.3

16

16.1
16.2
16.3
16.4
16.5
16.6

17

17.1
1711
1112
3713
17:2
17.2.1
17.2.2
17.2:3
17.24
17.2.5
17.3
17.4
17.5
17.6
177

18

18.1
18.2

LapOVAD] PronASi BEUSIVA £ 1015 oo f o o niiesbiad o ol aris vl aw oo RRARILOWERIRGA. | | 288
B R e e R Ve ¢ 0 R T S ape s (R SRR - o TR e s 289
ValeSkovinl; protiatovanf:a'brokovint’ .. .o .o o con e LR R, 290
T L R TR it S T IS et L e 292
VarehaambNchiauitTiES - o St Slab ot b o 20 L) Ll e R R . & 292
Vyrobavaitinichozavitli. = . . SIertal e o i afone o e Gt i o By s 300
(€ 0 T T T e U S A S G G b s o Ll R S 304
OESAbLSnICEINIER OZIHONNEIIKGL o8 o\ e s b e o lsbite o lund beged 18 piokis barsih » & 304
Frézovani ozubenych kol'd8licim Zphsobem . . . . .ys oisivetis o ellartamalar s s 305
Frézovani &elnich ozubenych kol odvalovaci frézou . . . . . . . . . . . . . .. 306
L e T T T U A L i L A 307
LU T B AR e e G e S PR DR e R W S 309
G b T T T e N e R R A e iy Sy Sl ek S SO 310
TROROWRl ariBenk SRIEH KT - o ¢ < vus o s e SR el m e Bl b 314
Dokontovaci operace na ozubenf &elnich kol . . . . . . . . . . . . . ... .. 315
S EVINEOVET BRI 10 e L s i e P i e s S e o 316
IS OEIRVOll KBIR. o, . Ak P dins wiolin s shoimrils e hrsaninils hreapidaani) <= s 317
IRPOMELERBERICHEEOL . & - cama i 50 e e ek Ao ik AR 320
ZHODIOT AN K ONCHERDI &, Se TSN ERAE | Jh s sg obs it se ek joprisiii i ' 320
Obréabéni kuzelovych kol s pfimymi a §ikmymizuby . . . . . . . . . . . . .. 321
Frézovéni kuZelovych kol se zakfivenymizuby . . . . . . ... . oo oL 325
T RV B i o O R S gl M Dot g e oL S 330
ERerl At er A DOSFREREENEY. . % e g e e e e s ws Gt e s se LB 331
T L R N e 336
D T T R T S e P S o G 337
T S T S S N 337
DleninatetiAln CReItEONSIIOK K s 3300 3 s 5 spe v o5 ek B -8 ail S s 1o 337
Déleni mateniflo stiHAMay @ IAMADREN . - v o v < s oTa el s bk s edel BT 337
Ubér materidlu pochody elektrickymi, chemickymi a tepelnymi . . . . . . . . . . 338
S L 1 = e e ot s . At et I 339
L T e e L e S it h i B b U i it 345
VT TR g T T e et i bl et gt o o s B S 348
ERRErOLOnTAIRIINSTORN ~ o o o 5 e, 50 b s e a A e e s B, SRS 350
T S R S A e T T 351
Elektrochemické broulienf rotujicielektrodou . . . . . . . . . . . . . . . .. 353
Elektrochemické obrdbéni s proudicim elektrolytem . . . . . . . . . . . . . .. 355
Elektrochemioke Ieafenl materiflil .l . , . % 2% o e o o b v s o b ol ke Wa 356
PREIroChamichS OOSalovAni GePl « . . . . 2 < 4 . 4 s o b s as e ey 357
I A R T kG e e e e e e e I PR S TR e S 357
Rizmer ove eptani/ (Chepnick® fEEOVENT) .\ « v « « & oo 8. cqass 3§ isske Xouis 5 358
(o]0 70 T T T S ol A U e A P M o7 P e e 359
Obeibsnhsvazkem PRprakl Glektronl . o . .0 . . o 0 4 e 5. emae, wiahe Bt 361
Obribini soustfedénym svételnym paprskem . . . . . . advias Sencduael o e 362
b BT PRDTEREIN DIREEAD 7o oo 3 a ol n e oo is ok 180 b3 Gt b AR S e W 363
Obrabéni dfeva . . . . . . B St Gt B i S bk e st R R 365
T L e S U BRI ik LB L RS e 366
DORORRDE AN - -, o 000 ¢oinidy o o SROENGLIUETORS WEGAIRE ENHTIMes o . 370

8



18.3
18.4
18.5

19

19.1
19.2
193

20

20.1
20.2
20.3
20.4
20.5

20.6
20.7
20.8

21

21.1
252
213
21.4

22

22.1
222
223
224
22.5
22.6
22.7

B I RS TR b B SR S L TE o e R I e R R Tl R 372
Soustrazenidlevant > St o o s o e T e SR LS DI e LT 373
B OUSERiAUBVES o MRNESFE 0 4 L e S s b A (AT Y o ST 373
Stroje a zafizeni pro sériovou a hromadnou vyrobu (Dr. Ing. Skfivan) . . . . . . T
S AV EOVS RIONEN: T 75 S o e e Sy L o e R S i 378
OB s e T e o et ot 382
BT DS ZREAROE a0 R R o S S T S | e oy et 386
Vyrobni proces a vyrobni postup (Prof. Ing. Bartuska) . . . . . . . .. ... .. 391
WE DRI DOSIADY el iy o e W e TS Rl SR R AR R S s o 393
Volba polotovaru a pfidavkynaobrébénf . . . . . . . . . . ... ... ... 402
‘Technologické zakladny prosobr8BEOL . =u < 10 v0s e ey e B wle Lerie it 5 oot il 404
Polet a sled operacf ve vyrobnichpostupech. . . . . ¢ . . ¢« v v v v o v 0w o s 407
Volba obrabécich stroji a natadi, ur€eni technologickych rezimi a normy ¢asu ve

A 1o V5o 155 | e ) . € g o S R B S gl s 408
Organizace a bezpe¢nost prace na pracovisti a hygiena pracovniho prostiedi . . . 410
Ekonomické hodnoceni riiznych variant vyrobnich postupt . . . . . . . . . . . 411
e T g AL SRRt R T B S e P Mg Y L 414
Technologicka standardizace (Prof. Ing. Bartuska). . . . . . . . . .. .. ... 418
R pnvh techrologiein: oo S e R e s 3y o S B il (e i sy Y 419
RS D L e e SRSt T o B N T et e el e L Y 422
Sotéhstkovs a-technologicka specialiZace’ . . v « s e 0 s leiens b Eieds e 425
LT 7 e T e TR T A S P S A SRR PR 426
FechnelagitRost KORMSINCe) * o o A v dte s S n it il &0 ra e e e b 428
IENERPERARYES 0 in T s S s, Rl S i o R BV e e S, e 429
T e G e e e N S e P A P RN S R R A T 430
Tvar, pfesnost a drsnost povrchu obrdbénychploch . . . . . . . . . . . . ... 430
I ORNGDE LOSTIIIT "y 5 o 1) 0y oL o SV e 0 i o She i s I Yo R e ST 437
A L T e T S R e SR Y e s iy e S P N R e 438
g SR GIRIEIN - (v s e e R A T e e AR R e R e e 439
i R R OB R % s e o e e, 7o S o IR0 Tt Ht e ol bp oot S 440
T T s SRR S TSl S L SRS RS PRI TR R 443



