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Uvod do problematiky tvarovani
Rozd€leni tvarovacich zplsobd
Tvarovédni nepravym zdkrutem

Tvarovéni péchovdnim

Tvarovdni pomoci hrnutého zdkrutu
Tvarovédni ozubenymi koly nebo lamelami
Tvarovdni taZenim pF¥es hranu

Tvarovdni pletenim - pdrdnim (KDK)
Tvarované nité s charakterem predenych prizi
Tvarovéni provirovédnim

Bikomponentni vldkna

Sortiment tvarovanych vldken z hlediska jejich
materidlového vloZeni

Zvldknovaci postup

Sortiment Seskoslovenskych niti, urdenych pro
torzni tvarovdni

Sortiment Seskoslovenskych p&chovanych niti
(kabilkd)

Prehled vlastnosti tvarovanych niti

Trendy vyvoje vyroby tvarovanych niti

Tvarovaci techniks instalované na VSST
Funkéni popis stroje TK 610

Hlavni &dsti tvarovaciho stroje

Sekcg stroje

Sk¥{y ovldddni

Sk¥in pohonu

Civednice

Pouziti tengencidlnich Yemend na tvarovacich
strojich

Technologickd &dst

Stanoveni parametri pro Ustroji s krutnym vie-
ténkem

Stanoveni parametrd pro frikdni krutné dstroji
Nastaveni teploty fixace

Zajidténi stavby ndvinu koncové civky

Obsluha stroje

Mé¥eni provoznich parsmetr( tvarovaciho stroje
MéFreni otdSek h¥ridell

Méreni otdlek krutnych vFeten

ME&Y¥eni tahové sily v niti

MEt¥eni teploty ve fixadnich t&lesech

MéY¥eni teploty nité na vystupu z oh¥ivaciho
télesa

Termodiagnostika torzniho tvarovaciho procesu

Vyhodnoceni tvarovanych niti a vyrobkd z nich
Snimdni pracovnich charekteristik niti tvarova-
ngch riznymi zpisoby

Méfeni tvrdosti civkovych ndvind pomoci vpicho=-
vaciho tvrdomdru

str.



5.3 Pridiny pruhovitosti vyrobkd z tvarovanych niti

a zpisaby odnocovéni 81
5.4 M8reni tepelnych vlastnosti textilii z hladkych

a tvarovanych niti pomoci pFistroje Alsmbeta 84
6. Vyrobky z tvarovanych niti 92
s Prehled jednotlivych ilch o i 95
7.1 Ovéreni metody tvarovédni provifovdnim 95
7.2 KNastaveni parametrd tvarovaciho stroje 95

7.3 Kontrola nastavenych parametrd tvarovaciho stroje 97
7.4 Kontrola teploty nité na vystupu z oh¥ivaciho

télesa stroje TK 610 98
T.5 M8Feni teploty ve fixadnich télesech stroje

TK 610 98
7.6 MéFeni smrstdni (kontrakce zkadereni = KK hod-

noty) tvarevaného hedvdbi 98
7.7 MEreni stupnd zkadereni na méricim p¥istroji

NKK-2 firmy Heberlein 100
7.8 Stenoveni pracovni charakteristiky niti tvarova-

: nych rdznymi zpdsoby 100
T.9 ggiitini pruhovitosti dpletu z tvarovanych niti 101
T.10 fen{ tepelnd izoladnich vlastnosti textilii 102
7.11 M3¥eni tvrdesti civkevych ndvind 103
7.12 Névrh tangencidlntho Femene pro pohon krutnych

jednotek tvarovaciho stroje 104
T.13 Priklady pro kontrolni vypadty technologie tva=

rovédni 105
7.14 VypoSet teploty nité p¥i prlicheodu tvarovacim t&-

lesem na poditadi PMD 85 105
T.15 Vypddet teplotniho profilu och¥ivaciho télesa 106

8. Popisy vzhledu niti tvarovanych riznymi zplseby 109
9. Bezpe&nostni a poZdrni predpisy laboratoie KNT 110
10. Literatura g L3 by



