OBSAH

UV OB o o S R SRR S i B AR T
Technologicka pFiprava a prog ini soustruznického

paloautomatiies BiI20P 2 Sl v e s 8
Struény popis stroje a jeho &innosti . . . . . . . . 8
PracOYnimoZNn0strS ¢ b b en SR, S SRS 8
Rizentistlojel SPI2 PSRt sttty et SR i 9
INastrojeia” prislusenstvi i et S S iy S A 10
PEOSTAMOVANI ST S el R Sl R 10
PHYIRAYIE oo R i TN S 1
Programovdnlie NG strofit vrtic e men i S e 16
Rizeni dErmon phskotlipn: - Ll et it i o SR 16
USPOIAENTDIOSIAMIEETL sl WS AR 70 (LBl 17
il R S T s B S S R 17
PrOREAMOVYDIOKE ™ o BT o e A C ot T o 17
Oznacoyant os'apahybil i asdaaian . & LS 18
Technologicka pfiprava a programovani . . . . . . 18
Postupovy a nastrojovy list . . . . . . . . . . .. 19
BrORTAOVVAIISEES ack b S i e drengn ool LR T ol 19
Postup pfi vypodtu normy asu . . . . . . . . . . 19
Zpracovaniprogramue. "5, £ LA IS T e 20

Technologickd pFiprava a programovdni vrtacky VRSN 22

Struény popis stroje a jeho €innosti . . . . . . . . 22
BracounEmMOIMORt]Taive. e o 0 T LI T Gl 22
RidiclsyatemiNSBISE *i0 oty LS N S LS 22
INastroje & pHSINBENSEVE . el s s SR s R 23
[PEORTAIMOVANLTY .3 s 50 (ol Slial. ot sl 23
IPRIRERAY b e T b e S AR s T e R 24
Technologickd pFiprava a programovdni soustruhu

SBTIGNG S S S R B R g U, R 34
Struény popis stroje a jeho &nnosti . . . . . . . . 34
PracovnianoZnostistit S5 S NlS L s o 34
Ridick systém DAPOSIS3G "« ' v o0 o oL 35
Néstroje ajejich sefizent’ = /. 500, D o oo RE G 35
B rESraMOVADIE i B Sl b St T P ey 35
Pfiklady programovani zakladnich geometrickych tvarii 40
Vliv programovani na pfesnost obrobku . . . . . . 44
)4 (S L S S e s S e P R 4
PHKIady KVzadaRite. < atairs s S Catal e SN e 56
PHEId Y preirojS B2 PRt = o S0 S S e 56
Pliklady pro strol VIR SINER L e S 0E e, S et 57
BikladyiproretrojiS BIE L6 NG = ces i LS ey 58
Pouzita a doporucena literatura . . . . . . . . . . 59



